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報告大綱

一、群創光電環境政策及用水管理

二、群創光電 T6廠基本資料

三、用水情形及技術分享

◼源頭管理

◼管末處理

四、未來展望



◼14 個廠，擁有 3.5G、4G、4.5G、5G、6G、7.5G、8.5G 、 8.6G 生產線

一、群創光電環境政策及用水管理



秉持『 5R 』之理念

積極推動用水減量及水資源回收再利用

➢ Reduce：減少廢水量

➢ Reuse：重複使用

➢ Regeneration ：回收製作使用

➢ Recovery ：替代水源開發

➢ Recycle：循環利用

一、群創光電環境政策及用水管理



一、群創光電環境政策及用水管理

廠務
總處

竹南
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陳志明副總經理

第一
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廠務水平會廠務技委會 廠務技術部

◎平展推行
◎目標設定
◎節水推行

◎專家技術顧問
◎產學合作
◎水平委員

1.定期探討及經驗分享
2.節約用水改善方案
3.提案獎勵制度

◎新技術開發

◎計劃審核T6總廠



每日用水量監控管理

新技術開發與跨廠平展

檢討改善與提昇效率

協助製程節水改善

1.每日用水量納入能源管理系統監控管理。
2.每日回收水量異常檢討與追蹤。

1.透過廠務技委會平台運作，平展優良節水事項。
2.導入新技術突破現況，平展他廠擴大效益。

1.每年訂定用水指標/每月檢討指標達成狀況。
2.訂定大耗材保養週期，提昇效率。

1.協助製程改善機台用水量，減少浪費。
2.提昇機台間回收再利用效益，減少用水量。

水資源管理計畫

一、群創光電環境政策及用水管理



二、群創光電 T6廠基本資料

1. 設廠日期：105年

2. 地點：台南科學園區路竹基地

3. 面積：14.1公頃(基地面積)

4. 員工人數：約 975人

5. 基板尺寸：1,500 X 1,850 mm (G6)

6. 主要產品：手機、平板、NB



1. 水源：阿公店水庫/坪頂淨水場

2. 總用水量： 19,368 CMD(自來水3,424CMD) 數據統計2020/08

◼製程用水：17,692 CMD

◼空調用水：1,400 CMD

◼生活用水：276CMD

3. 回收水量：16,427CMD

三、用水情形及技術分享



Chemical used
Buffer Area

R1 Reduce:減少廢水量

R2 Reuse:重複使用

R3 Regeneration :回收製作使用

R4 Recovery:替代水源開發

R5 Recycle:循環利用

再生回收系統
R3, Regeneration
R5, Recycle

化學品/ 重金屬
廠外回收/ 處理

回收水系統
R3, Regeneration
R5, Recycle

廢水處理系統
R1, Reduce
R4, Recovery

純水/超純水系統

納管放流

Rinse 1 Rinse 2 Rinse 3

三、用水情形及技術分享-來源管理
R1 R2

R2

R2

R1 R2



三、用水情形及技術分享-管末處理

低有機回收水
TOC<3 ppm

ACF

純
水
系
統

高有機回收水
TOC<25 ppm

ACF RO

Stripper 廢水
COD ≈800ppm

A2O2

ACF RO
Pigment 廢水

COD ≈1,000ppm

MBR

A2O2

F系廢水
F -<100ppm ACF

RO

樹脂

含銦、鉬廢水 樹脂



三、用水情形及技術分享
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2.5m3/m2 (2017Q1) 0.55m3/m2 (2020.11) 下降78%



四、未來節水展望

INNOLUX 2019 CSR



四、未來節水展望

1.配合政府、公司政策使用再生水，增加抗旱能力。

2.持續發展水回收技術，降低自來水量使用。

源頭改善：

製程機台用水回收-跨設備回收使用，預計減少200CMD用水

管末處理：

高導電度廢水回收，預計減少700CMD用水







樹脂塔

RO

三、用水情形及技術分享-HF廢水回收系統

來源 設備 去處

洗淨機台用水

ACF

ACF

純水系統

純水系統

蝕刻機台用水


