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案例分享
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• 美麗台 灣 行 I : 缺水 之 島

• 缺水被韓國笑！台積電自備300
輛水車、馬桶水待命

• 馬桶水，如何拯救中鋼、台積
電？

• 30年蓋了四座大水庫，為什麼
救不了台灣水情

來源: 天下雜誌 642期

壹、缺水之島~台灣
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貳、脫塩的定義

原水

TDS：1000 mg/L TDS：100 mg/L

1.
K A

原水

TDS：3000 mg/L TDS：≤ 200 mg/L

2.

RO

濃水

原水

TDS：10000 mg/L TDS：≤ 1000 mg/L

3.

ED

濃水
≤ 47500 mg/L
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參、廢水脫塩回收實務分享
1-1.鋼鐵酸洗廢水回收：

進水水質

pH : 6~9

M鹼度 : 50~100 mg/l

電導度 : 5000~7500 μS/cm

總硬度 : 100~250 mg/l

氯離子 : 1000~2500 mg/l

SO4
2- : 100~200 mg/l

COD : 100~200 mg/l

EDR處理後水質

pH : 6.5~8.5

M鹼度 : ≤ 20 mg/l

電導度 : ≤500 μS/cm

總硬度 : ≤5 mg/l

氯離子 : ≤50 mg/l

SO4
2- : ≤ 40 mg/l

COD : ≤ 40 mg/l

EDR設備複合濾材
過濾器

酸洗廢水放流水 製程用水
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實場圖片
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1-2.鋼鐵酸洗廢水回收：

EDR設備

原水水質
pH         : ~3.5
電導度 : 700~1200μS/cm
氯離子 :120~180 mg/l
T-Fe      :40~70 mg/l

EGL洗滌廢水 使用純化系統預處理

前處理出口水質
pH     : 7.5±1
T-Fe  : ≤0.1 mg/l

EDR 出口水質

pH        : 5~8
電導度 : ≤ 180μS/cm
T-Fe      : ≤0.1 mg/l

純水出口水質

pH         : 7.0±1

電導度 : ≤ 10μS/cm
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實場圖片
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2.電鍍廢水回收：

進水水質

pH : 6~9

M鹼度 : 50~100 mg/l

電導度 : 3000~5000 μS/cm

總硬度 : 150~350 mg/l

氯離子 : 800~1300 mg/l

SO4
2- : 200~350 mg/l

COD : 200~300 mg/l

EDR處理後水質

pH : 6~8

M鹼度 : ≤ 20 mg/l

電導度 : ≤400 μS/cm

總硬度 : ≤20 mg/l

氯離子 : ≤50 mg/l

SO4
2- : ≤ 80 mg/l

COD : ≤120 mg/l

EDR設備複合濾材
過濾器

電鍍廢水放流水 製程用水
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3.脫氯廢水回收：

進水水質

流量 : 36 m3/hr

電導度 : 7000 μS/cm

氯離子 : 2300 mg/l

EDR處理後水質

流量 : 34.29 m3/hr

電導度 : ≤500 μS/cm

氯離子 : ≤250 mg/l

EDR設備過濾器電鍍廢水放流水 製程用水
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4-1.冷卻循環水脫鹽回收 ：

進水水質

pH : 6~9

電導度 : ≤ 1800 μS/cm

總硬度 : ≤ 400 mg/l

氯離子 : ≤ 280 mg/l

SO4
2- : ≤ 340 mg/l

EDR處理後水質

pH : 7.5~8.5

電導度 : ≤ 350 μS/cm

總硬度 : ≤50 mg/l

氯離子 : ≤30 mg/l

SO4
2- : ≤ 120 mg/l

EDR設備複合濾材
過濾器

200D直排水 製程用水
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4-2.冷卻排放水脫鹽回收：

原水水質

pH : 7.04

電導度 : ≤ 2080 μS/cm

總硬度 : ≤ 400 mg/l

氯離子 : ≤ 310 mg/l

SO4
2- : ≤ 500 mg/l

SiO2 : ≤ 93.2 mg/l

EDR處理後水質

pH : 6~9

電導度 : ≤ 400 μS/cm

總硬度 : ≤ 180 mg/l

氯離子 : ≤ 120 mg/l

SO4
2- : ≤ 130 mg/l

SiO2 : ≤ 30 mg/l

EDR設備FBC冷卻排放水 冷卻塔
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5.河川水回收：

進水水質

pH : 7.74

M鹼度 : ≤100 mg/l

電導度 : 1500 μS/cm

總硬度 : ≤220 mg/l

氯離子 : ≤180 mg/l

處理後水質

pH : 6.5~8.0

M鹼度 : ≤50 mg/l

電導度 : ≤350 μS/cm

總硬度 : ≤40 mg/l

氯離子 : ≤40 mg/l

預處理 儲槽EDR設備河川水 砂濾塔
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6.低濃度氫氟酸廢水脫鹽回收 ：

進水水質

pH : 2~5

電導度 : ≤1800 μS/cm

F- : ≤ 800 mg/l

EDR處理後水質

pH : 6~8

電導度 : ≤120 μS/cm

F- : ≤ 15 mg/l

EDR設備
自動

過濾器低濃度氫氟酸廢水 製程用水
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7. RO濃水脫鹽回收：

RO濃縮水水質

pH : 7.5

電導度 : 760~800 μS/cm

總硬度 : 3~5 mg/l

氯離子 : 39~42 mg/l

SO4
2- : 180~190 mg/l

EDR處理後水質

pH : 6~8

電導度 : ≤ 250 μS/cm

總硬度 : ND mg/l

氯離子 : ≤5 mg/l

SO4
2- : ≤30 mg/l

R.O E.D.R自來水 活性碳塔

RO 出水

濃水

軟化塔

自來水水質

電導度 : ≤300 μS/cm
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實場圖片
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8. 由製程上進行濃縮回收案例：

23

硝酸銨
12 g/L

淡化水回用

原製程
生產線作為原料

硝酸銨
≤ 2 g/L

ED
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肆、廢水回收的規劃、設計

一、南部一電鍍工廠 (酸性銨系鍍鋅) 鋅鎳電鍍

1.廢水產量：300CMD

2.高濃度廢液：22CMD

3.允排廢水：48CMD X 30 天/月 =1440 m3/月

4.產線：酸性銨系鍍鋅X 3條、鋅鎳線X 2條
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5.基本條件:生產流程
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一般廢水
250 CMD

含鉻廢水
50CMD

處理後廢水 E.D.R

EC：≦500μs/cm
pH：6~8
C.O.D：≦100 mg/L

pH：8.0~8.5
Ni：≦0.5 mg/L
Zn：≦0.5 mg/L
EC：≦12000μs/cm
COD：≦100 mg/L
T-Cr：≦0.5 mg/L

濃水
C.O.D：≦700 
mg/L
T-Cr：≦1 mg/L
NH3-N：≦50 
mg/L
Zn：≦2.5 mg/L
Ni：≦1 mg/L高濃老化液

脫脂
16CMD

電鍍廢液
6CMD

C.O.D.去除單元

30 CMD

5.2 CMD

工業區污水處理
中心

51.2 CMD

蒸發濃縮 20%高濃液
0.8 T/D

污泥運棄

污泥烘乾系統

注意事項：
1.分流整治
2. E.D.R、R.O.最高回收率的計算確認
3.製程用水要求

淡水回收
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地址：台南市東區仁和路139巷61號
電話：(06)289-5958
傳真：(06)269-1019
E-MAIL：aqua@sks168.com.tw

水工社企業有限公司
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