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簡報大綱

1 公司簡介
公司簡介、沿革、證照與專利、工程實績



4

公司簡介
鋒霈沿革

◆ 2006年6月於新竹縣竹北市創立，2007年於台中中科福雅路建立據點。

◆ 高考環境工程技師親自主持，在水務領域不斷創新、開發及建立品牌。

◆ 具厚實學術基礎之環工、化工本科的研發及豐富工程經驗團隊。

◆ 深耕十餘年的水務市場並持續耕耘、擴大產業擁有十大產業客戶群。

◆ 擁有三大領域超過16項以上實際水務工程應用專利技術。

◆ 領先政府、業界進入循環經濟、水回收再利用及稀有金屬回收等領域。

◆ 建立水務領域新型之商業模式及創造持續穩定的收入為技術開發目標。

水務公司的鋒霈

循環經濟的鋒霈

2010~2015

工程公司的鋒霈

2016 ~

2006~2009
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公司簡介
服務據點

上海
2011

竹北
2006

2007

2018

台中

台南

經營政策

• 污染減廢

• 資源回收

• 循環經濟
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公司簡介
組織架構

總經理

北區事業處

業務課

設計課

工程課

專案組

維修組

代操組

中南區事業處

總管理處

財務處

總經理室

研發副總
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公司簡介
公司沿革

2007.01

申請『廢水回收系統及方法』及

『高級氧化系統』等四項專利

2008.02

通過經濟部工業局主

導性新產品開發輔導計

畫

2011.12

增設鋒霈(上海)

環保科技有限公

司

2014.10

通過經濟部技術處

設立研發中心兩年

計畫
2015.07

通過美國發明專

利-HF溶液生成鋁

氟酸鈉晶體之結晶

系統設備

~2020.03
國內外共取得16件專利
(申請中4件)

• 氨氮處理技術

• 冰晶石結晶技術

• 光阻回收技術

• 觸媒材料
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公司簡介
證照與專利

總經理 - 盧宗隆
台大環境工程碩士

台大EMBA商學組

高考環境工程技師

甲級空氣污染專責人員

水處理相關工程經驗超過20年
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公司簡介
戰略領域

回收水

水
務
工
程

光阻
回收

廢氫氟酸
再利用
轉製

代操作

稀有
金屬
回收

藥品
買賣

• 深耕水務巿場,了解客戶需求

• 持續提供水務客戶水處理系統之耗
材及藥品

• 以水務為基礎,發展菌珠蛋白吸附貴
重金屬技術

• 以水務為基礎,發展廢氫氟酸資源化
技術之循環經濟領域

• 線上型光阻回收再利用技術,符合產
業界costdown需求及國際手機大廠
承諾使用回收材料創造循環經濟之
議題
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公司簡介
服務客戶領域

電子業

2006年

2010年

2015年

2020年

鋒霈環境科技股份有限公司
http://retech.com.tw
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公司簡介
工程實績

TaichungLaboratory

Hsinchu
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公司簡介
工程實績

氣提除氨系統 透氣膜除氨系統(MD) RO系統 UF系統

多孔生物陶磁反應器
(PCBR)

模組化薄膜生物反應器
(MBR)

好氧槽-海棉擔體
(MBBR)

光阻回收
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關鍵課題與競爭優勢

系統整合

實績

服務 應變時間

產學合作

技術

據相關產業
服務實績

具多廠實績

經驗豐富

具維修維保人員

與技術單位

合作實績

研發中心、多項專利

領先同業

地緣關係近，支援快
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簡報大綱

2 系統設計
處理水系分類、處理水量、水質、系統處理
流程、平面配置
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系統設計需求

• 進流水質

廢水性質 編號 廢水量(CMD) 設計處理量(CMD) 濃度(mg/L) 處理系統 備註

含錫廢水 WM02 120 144
pH=3~5
錫=16mg/L

含錫廢水化混處理
(批次)

原鎳銅處理設施
修改

高濃含錫廢水 WM01 300L/週 500L/日

pH=2~3
高錫濃度=8850mg/L

鎳=135mg/L
Cu=3.19mg/L

電解設備→定量含錫
廢水化混處理

新建

砂濾塔廢水
地下水塔廢水

WM04 30CMD 30CMD
SS>1000 mg/L
含部分鐵

連續化混系統 新建

鎳銅廢水 WM03 126 192
pH=2.6~3.1

鎳濃度≦1000mg/L
銅濃度≦1000mg/L

鎳銅化混處理 新建

一般廢水 WM05 83 - -
併入調整槽，pH
調整後放流

製程與水質分類
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工程規劃說明
平面配置

施工作業面積：約497.5 m2

施工項目：既有系統整改與擴建

• 土建工程：Epoxy與防溢堤施作

• 設備工程：既有設備遷移與新增

• 配管工程：廢水/電控管路配置

• 試車工程：系統功能性測試
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工程規劃說明
平面配置

放流調勻系統

污泥處理系統
鎳銅系處理

系統

加
藥
系
統

高濃
錫處
理系
統

錫系處理
系統

砂濾廢水處理系統

作業系統

• 錫系廢水處理系統

• 鎳銅系廢水處理系統

• 砂濾廢水處理系統

• 放流調勻處理系統

• 污泥處理系統

• 加藥系統
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簡報大綱

3 案例分享一
金屬業ㄧ廢水處理、廢水回收



案例分享一
產業內容、製造流程

壓鑄區熔解爐 沖床 去毛邊區 CNC加工
區

拋光作業區鋅錠 半成品

電鍍程序 拉絲作業區

真空電鍍

粉體塗裝

半成品

成品
表面處理製程

成型製程

主要產品：水龍頭、淋浴系統、衛浴設備的零配件。

合併年營收：新台幣60億。

全球有六處營運據點、內含五處生產基地。

1974年成立。股票代碼：XXXX。



案例分享一
用水監測設備與管理



案例分享一

電鍍清洗槽以上溢流方式補水

事蹟說明：電鍍清洗槽以上溢流方式節約用水，清洗工件逆向方式清洗，假設清洗槽有共

計三槽溢流2次等於循環2次使用

設計理念或改善流程：規劃建廠時，因製程回收率之需求，故於規劃製程設備時要求提高

回收率

節水成效：再利用水量約16萬噸/年，自來水節省費用約192萬元/年

增加用水利用率



案例分享一

冷卻水補水優先以回收水為第一供應

事蹟說明：冷卻水補水優先以回收水為第一供應，第二供應為DI水供，第三供應為自來水

設計理念或改善流程：回收水為第一供應，第二供應為DI水供，第三供應為自來水

節水成效：節省水量約1800噸/年，自來水節省費用約2.2萬元/年

投資金額與回收年限：回收水建置成本10萬元，預估回收年限5年

回收水

純水

自來水

增加用水效率



案例分享一

純水系統可回收再利用水源

事蹟說明：純水系統可再利用水源

1.純水再生(逆洗、快冲、舉床、鬆床)

2.純水RO濃排

3.純水CEDI濃排

4.純水MMF、ACF(逆洗、快冲)

設計理念或改善流程：規劃建廠時，因全廠回收率(80%)之需求，故需將純水系
統可回收再利用評估到最大化以便達當設廠之承諾

節水成效：節省水量約2.2萬噸/年，自來水節省費用約26萬元/年

投資金額：純水系統建置成本1300萬元

從系統端進行回收



案例分享一

電鍍製程廢水回收再利用

研磨
鉻系
銅系
氨系

廢水前處理 回水處理系統 回收水產水槽回收水收集槽

水切爐排水收集槽水切爐排水 回水處理系統 回收水產水槽

純
水
系
統

事蹟說明：1.電鍍廢水經去除重金屬後，集中收集至回收水收集槽，再由回收系統

處理後進入到回收水產水槽。

2.自來水收集優先以液位控制方式優先補回收水其次為自來水，回收水使

用量約70%~85%視產能而定。

設計理念或改善流程：規劃建廠時將污染濃度較低的廢排水，進行分流各別前處理後，
再進回收系統處理達自來水水質等級，再供製程使用。

節水成效：節省水量約12萬噸/年，自來水節省費用約144萬元/年

回產線使用

廢水處理後回收
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簡報大綱

4 案例分享二
電子業一廢水處理、廢水零排放



案例分享二
產業內容、製造流程

絕緣材料 散熱芯片

軟性顯示器半導體PKG材料軟性電路板(FPCB)

主要產品：聚醯亞胺(PI)薄膜製造、客製化代工與銷售。

合併年營收：新台幣23億。

全球有三處營運據點及生產基地。

2000年成立。股票代碼：XXXX。



案例分享二

Step2
廢水最小化

Step3
廢水零排放

Step4
新增水源

1.增加雨水回收空間
2.雨水取代部分自來
水水源

1.提高入水水質
2.增加濃縮倍數

1.廢水再利用
2.純水系統高效
率得水

1.汙染物去除
2.RO系統廢水回收
3.蒸發乾燥去化高
鹽類廢水去化回收

Step1
源頭減量

節 水 改 善

零排放用水策略



案例分享二

冷卻水塔供水由自來水(350µs/cm)改為純水(<70µs/cm)

事蹟說明：冷卻水供水由自來水(350µs/cm)改為純水(<70µs/cm)，提高供水水質，等同提高冷
卻水塔濃縮倍數，達到節水目的。

設計理念：入水水質提升，等同於不增加操作風險，卻能將水利用提高，進而達到節水目標。

節水成效：冷卻水用水約節省24%，以107年冷卻水塔用水量約1,807RT共蒸發65,959水量(佔總
用水50.6%，未改善前)，而排水49.6%降至1.4%，本案貢獻約50% 。
65,959/(149.4%)*(49.4%-1.4%)=31,284.9噸，約81.8萬。

投資金額：投資金額約450萬元

增加用水效率



案例分享二

冷卻水塔排水由750 µs/cm提升2000 µs/cm

事蹟說明：冷卻水塔排水由750µs/cm提升2000µs/cm，等同提高冷卻水塔濃縮倍數，達到節水目的。

設計理念：因園區納管標準導電度限制750µs/cm，因回收系統與蒸發乾燥系成熟穩定，故再次精進。

節水成效：冷卻水用水約節省24%，以107年冷卻水塔用水量約1,807RT共蒸發65,959水量(佔總用水
50.6%，未改善前)，而排水49.6%降至1.4%，本案貢獻約50% ；65,959/(1-49.4%)*(49.4%-
1.4%)=31,284.9噸，約81.8萬。

投資金額：淨水廠建置工程內的”蒸發乾燥” ，預估費用為1350萬(單計算一期)。

增加用水效率



案例分享二

蒸氣凝結水回水

事蹟說明：蒸汽鍋爐入水使用純水，同時採用凝結水雙泵回收系統，凝結水回收率趨近100%。

設計理念：入水水質提升，等同於不增加操作風險，卻能將水利用提高，進而達到節水目標。

節水成效：

1.該製程區蒸汽用量6,000 kg/hr = 凝結水 6,000 kg/hr；(6,000 kg/hr /1,000m3/kg) x 8,000 hr /年= 48,000 m3/年

，年節省136.8萬。

2.冷凝水0 kg壓力溫度最高100℃，扣除原本常溫有的溫度，相當1度天然氣發熱量約9,000 kcal/m3；而1度

約$13元；48,000,000 kg /年 x (100-25) ℃ x 1 kcal/kg ÷ 9,000 kcal/m3 x $13/m3 = $ 520萬/年。

以上敘述為蒸汽使用為最大值，生產時數為歷年平均值。

設備投資金額約180萬，預期1年可回收投入成本。

增加用水效率



案例分享二

全廠廢水、生活汙水合併回收率99.8%

事蹟說明：經多個處理單元將廢水中的汙染物去除，再透過回水水系統RO模組回收大部廢水，使其淨
化後成為純水，並匯入純水系統；另外純水系統的再生廢水與回水水系統RO模組濃排水收集匯入”蒸
發乾燥系統”處理，將水中鹽類轉化固形物委外，其所產生凝結水導入回系統中。

設計理念：水資源最大化，同時符合園區納管標準與全場回收率標準80%。

節水成效：節省約17,456噸用水，約節省45.66萬元/年

投資金額：1億6550萬。

廢水處理後回收
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Thanks for your 
attention

鋒霈環境科技股份有限公司
ReTech Solutions


